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评审结果评审结果

1 四川大

学
是 是 / 否 40.0000 20.0000 15.0000 15.0000 9.02 99.02 第一成交候选

人：四川大学；

报价金额：

990,000.00(元)
（玖拾玖万元

整）。

第二成交候选

人：成都格瑞特

高压容器有限责

任公司；

报价金额：

996,000.00(元)
（玖拾玖万陆仟

元整）。

第三成交候选

人：四川蔚蓝天

空环境科技有限

责任公司；

报价金额：

992,000.00(元)
（玖拾玖万贰仟

元整）。

2

四川蔚

蓝天空

环境科

技有限

责任公

司

是 是 / 是 40.0000 0.0000 0.0000 9.0000 10.00 59.00

3

成都格

瑞特高

压容器

有限责

任公司

是 是 / 否 40.0000 16.0000 0.0000 6.3333 8.96 71.29
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