
招标项目技术、服务和其他要求

一、项目概述：

随着我国航空工业的蓬勃发展，民航飞机和战机变得越来越先进，飞机的结

构强度要求越来越高，普通的铆接技术已不能满足飞机结构强度的需求，在飞机

上的运用占比逐渐下降，特种铆接在飞机上的运用变得越来越广泛。同时随着飞

机服役时间的增长，飞机大修寿命到寿的时候结构上也需要大量的修理人员。并

且随着航空物流的兴起，客运飞机不满足客运需求后需要改成货运飞机，传统的

普通铆接和机械连接训练设备已经无法满足航空维修培训领域的需求，基于航空

智能维修产教融合项目人才培养高地建设要求，建设航空维修实训室，针对飞机

钛合金和复合材料结构开展飞机机械连接技能的训练，实现飞机先进材料结构机

械连接技能训练的功能，采购含有部分飞机钛合金和复合材料结构件、拉铆枪、

压铆枪、高锁气扳机、高锁螺栓等主要设备，预期可实现对钛合金、复合材料等

结构机械连接修理技能训练目标，能够开设掌握钛合金、碳纤维复合材料蒙皮修

配施工、制孔、锪高、倒角圆施工、接密封铆接、螺接、密封螺接施工、高锁螺

栓连接施工等实训与培训项目，满足飞机维修类专业学生培训和对外企业培训需

求，特需采购一批航空设备和材料。

二、采购内容清单及所属行业

序

号

货物名称（标

的名称）

数量（单

位）

是否

核心

产品

是否属于

优先采购

节能产品

是否属

于强制

采购节

能产品

是否属

于优先

采购环

境标志

产品

所属

行业

1 真空吸尘器 8把 否 否 否 否

本项目

所有标

的均属

于工业

2 精细打磨机 4把 否 否 否 否

3 托板螺母钻 1把 否 否 否 否

4 拉铆枪 8把 否 否 否 否

5 压铆机 1把 否 否 否 否

6 压铆机 1把 否 否 否 否



7 高锁气扳机 8把 否 否 否 否

8 气动铣 1把 否 否 否 否

9 定位销气扳机 1把 否 否 否 否

10 高抗剪气扳机 8把 否 否 否 否

11 气钻 24 把 否 否 否 否

12 铆枪 8把 否 否 否 否

13 铆枪 24 把 否 否 否 否

14 工作台 16 张 否 否 否 否

15 台虎钳 32 个 否 否 否 否

16 飞机装配型架 1个 是 否 否 否

17 飞机机身 1个 是 否 否 否

18 飞机机翼 1个 否 否 否 否

19 高锁螺栓 1000 颗 否 否 否 否

20 合金钻头 100 根 否 否 否 否

21 合金钻头 100 根 否 否 否 否

22 合金钻头 100 根 否 否 否 否

23 合金钻头 100 根 否 否 否 否

24 合金铰刀 100 根 否 否 否 否

25 合金铰刀 100 根 否 否 否 否

26 抽钉 1000 颗 否 否 否 否

27 平锥头钢铆钉
10000

颗
否 否 否 否

28
120°沉头钢

铆钉

10000

颗
否 否 否 否

29 钢板 20 张 否 否 否 否



30 钛合金板 4张 否 否 否 否

31 合金锪窝钻 50 根 否 否 否 否

32 铝板 6张 否 否 否 否

33 铝铆钉
20000

颗
否 否 否 否

34
120°沉头钛

铆钉
1000 颗 否 否 否 否

35 金刚砂切割片 10 片 否 否 否 否

36 托板螺母 200 颗 否 否 否 否

37 工艺螺钉 200 颗 否 否 否 否

38 沉头铆钉 500 颗 否 否 否 否

39 胶木板 400 张 否 否 否 否

40 合金锪窝钻 50 根 否 否 否 否

41 锪窝钻 40 根 否 否 否 否

42 不锈钢板 1张 否 否 否 否



三、技术参数要求

序号
货物名称

（标的名称）
技术参数要求

1 真空吸尘器

工作电压：220V。容量：70 升及以上。吸气流量不小于

100L/秒以上。真空吸力 2000mmH2O。吸尘吸水两用。不

锈钢材质、多种吸头搭配、工作半径不小于 10 米。

2 精细打磨机

工作气压 0.63MPA，空转转速≥18000r/min，额定功率

0.2KW，耗气量 10L/S，噪声≤92 分贝，夹持直径≥

6.35mm。

3 托板螺母钻
工作气压 0.63MPA，空转转速≥4500r/min，空载耗气量

≤14L/s，噪声≤90 分贝，制孔能力 2~5（mm）。

4 拉铆枪
拉铆枪套装（含转接头、夹持头），工作气压 0.63MPA，

能拉 6#抽芯铆钉，拉铆力≥17000N，工作行程 0~19（mm）。

5 压铆机

工作气压 0.49MPA，最大压铆力 39200N，压铆头行程

9.5mm，弓口高度 50mm 闭合高度 35mm，喉深 65mm，弓臂

形式为 C形。

6 压铆机

工作气压 0.49MPA，最大压铆力 39200N，压铆头行程

9.5mm，弓口高度 90mm 闭合高度 60mm，喉深 90mm，弓臂

形式为 C形。

7 高锁气扳机
可拧断 6#高锁螺栓，工作气压 0.63MPA，空载转速

100~250r/min，最大扭矩 25NM，噪声≤99 分贝

8 气动铣
适用于铆钉余量的铣切，工作气压 0.63MPA，空转转速

≥21000r/min，铣刀直径 12mm。

9 定位销气扳机
工作气压 0.63MPA，空转转速≥1400r/min，扭矩

1.54~4NM 可调，噪声≤80 分贝。

10 高抗剪气扳机

用于高抗剪铆钉的安装，工作气压 0.49MPA，空载转速

≥320r/min，停滞扭矩≥11.27NM，噪声≤85 分贝，空

载耗气量 0.37m³/min。

11 气钻
工作气压 0.63MPA，空转转速≥1000r/min，最大钻夹直

径 10mm，空载耗气量≤14L/S。

12 铆枪

工作气压 0.49MPA，冲击频率 36.6HZ，单次冲击功 3±

0.5J，铆接铆钉直径 3mm，冲头配合尺寸φ10X25mm。气

管φ10mm。

13 铆枪

工作气压0.49MPA，冲击频率25HZ，单次冲击功4±0.2J，

铆接铆钉直径 4mm，冲头配合尺寸φ10X25mm。气管φ

10mm。

14 工作台
长 1500X 宽 800X 高 800（mm），桌腿为 8CM 及以上加粗

冷轧钢结构，桌面为防静电材料贴面，颜色为蓝色。

15 台虎钳 150mm 钳口宽度，安装与钳工台上，铸钢材质



16 飞机装配型架
长 2000X 宽 1000×高 1500（mm），装配型架要与飞机机

身匹配，可用于机身部件装配。

17 飞机机身

机身长度不小于 2000mm，宽度不小于 1500mm，直径不小

于 1000mm，机身由碳纤维蒙皮和长桁组成的整体壁板，

由钛合金框（机加、钣金）和整体壁板组成的桶段；

18 飞机机翼

机翼长度不小于 2000mm，宽度不小于 1500mm，厚度不小

于 200mm，机翼由碳纤维蒙皮和长桁组成的整体壁板，

由钛合金主梁、肋板和整体壁板组成机翼，舵面由碳纤

维蒙皮或铝合金蒙皮组成。

19 高锁螺栓
6#高锁螺栓，直径为 3/16 英寸，允许最大夹层厚度为

4mm。

20 合金钻头 合金钻头，直径为 3.1mm

21 合金钻头 合金钻头，直径为 3.6mm

22 合金钻头 合金钻头，直径为 4.1mm

23 合金钻头 合金钻头，直径为 4.7mm

24 合金铰刀 合金铰刀，直径为 4.6mm

25 合金铰刀 合金铰刀，直径为 4.75mm

26 抽钉 6#抽钉，直径为 3/16 英寸，允许最大夹层厚度为 4mm。

27 平锥头钢铆钉 HB6298 Φ4×9mm,材质为钢

28 120°沉头钢铆钉 HB6316 Φ4×9mm，材质为钢

29 钢板 1200×1500×2(mm)（长×宽×厚）

30 钛合金板 2000×1000×2（mm）（长×宽×厚）

31 合金锪窝钻
5.05×100°×9.8（mm）导向柱为 5.05mm，角度为 100°，

直径为 9.8mm

32 铝板 2000×1000×2.0（mm）（长×宽×厚）

33 铝铆钉 HB6316 Φ4×9（mm）直径为 4mm，长度为 9mm

34 120°沉头钛铆钉
HB6316 Φ4×9（mm），材质为钛合金，直径为 4mm，长

度为 9mm

35 金刚砂切割片 与精细打磨机配套

★36 托板螺母 国标 GB930-M5 的双耳托板螺母，公称直径为 5mm。



四、商务要求（实质性要求）

序号 内容 要求

1 项目完成时间
政府采购合同签订后 60 日内，完成货物交付和安装、调试，

交付采购人验收。

2 项目实施地点 成都航空职业技术学院

3
质保期/售后

要求

（1）要求提供一年质保与上门维护（自最终验收合格之日起

算）；维护内容包括设备的日常维护，系统升级与调试（若

涉及），技术支持等上门服务。

（2）提供专职人员负责本项目的所有售后服务工作。

（3）提供7×24小时热线服务，接到学校报修通知30分钟内

做出明确响应和安排，1小时内做出故障诊断报告。如需现场

服务的，具有解决故障能力的工程师在24小时内到达故障现

场，并承担修理调换的费用.如产品经中标人2次维修后仍不

能达到采购人正常使用标准的，中标人应负责更换为全新的

合格产品，费用由中标人承担。

（4）中标人应就产品的安装、调试、操作、维修、保养等对

采购人相关人员进行培训。产品安装调试完毕后，中标人应

对采购人操作人员进行现场培训，直至采购人的技术人员能

独立操作，同时能完成一般常见故障的维修工作。

37 工艺螺钉 工艺螺钉 M5，公称直径为 5mm。

38 沉头铆钉 HB6316 φ2.5×6（mm），直径为 2.5mm，长度为 6mm

39 胶木板 200×200×2（mm）（长×宽×厚）

40 合金锪窝钻
φ4×120°×7.9（mm）导向柱直径为 4mm，角度为 120°，

锪窝钻直径为 7.9mm

41 锪窝钻
φ2.5×120°，导向柱为直径 2.5mm，角度为 120°，匹

配安装 2.5mm 的沉头铆钉

42 不锈钢板
1200×2000×2（mm）（长×宽×厚），两面光滑洁净，材

质为 304。



4 报价

投标人的报价是投标人响应招标项目要求的全部工作内容的

价格体现，是投标人完成本项目所需的一切费用，是最终用

户验收合格后的总价，包括送货上门、包装、运输、安装调

试、保险、风险、所有税费、验收合格交付使用及售后服务

与备用物件和招标文件规定的其它全部费用，即包干价

5 合同价款支付

（1）合同签订生效后，采购人向中标人支付合同价款的40%;

采购人最终验收合格后20日向中标人支付合同价款的60%。发

票需增值税专用发票。(投标人须向采购人出具合法有效完整

的完税发票及凭证资料后进行支付结算，付款方式均采用公

对公的银行转账，投标人接受转账的开户信息以采购合同载

明的为准。)

（2）在支付结算时，中标人须向招标人出具真实有效的增值

税专用发票及相关凭证资料。

6
验收标准及要

求

（1）本项目采购人将严格按照政府采购相关法律法规、招标

文件的质量要求和技术指标、投标人的响应文件及其他国家

有关规定标准进行验收。

（2）验收主体：成都航空职业技术学院；

（3）验收组织形式：采购人自行组织；

（4）验收时间：自供应商提供验收申请之日起7日内验收；

（5）中标人完成合同约定所有内容并经采购人验收合格一年

后无息退还至中标人；验收结果不合格且整改后仍验收不合

格的，履约保证金将不予退还，也将不予支付采购资金。

（6）其他未尽事宜应严格按照《财政部关于进一步加强政府

采购需求和履约验收管理的指导意见》（财库〔2016〕205

号）、《政府采购需求管理办法》（财库〔2021〕22号）的

要求进行验收

7 保险

供应商自行运输标的物或委托承运人运输的，应为该批货物

购买货物运输保险及运输工具航程保险，其损毁、灭失的风

险自合同成立时起由供应商承担。
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