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	一、项目名称、技术规格和配置要求、数量。
	课桌：
	A、桌面：
	4、履约保证金：
	①缴纳比例：5%；
	②缴纳方式：银行转账，支票/汇票/本票，保函/保险等非现金形式；
	③缴纳说明：履约保证金在中标后签订合同前缴纳，在履约验收合格后一次性无息退还。
	5、履约验收
	①履约验收主体：采购人。
	②履约验收时间：供应商提出验收申请之日起3日内组织验收。
	③验收组织方式：自行验收。
	④履约验收程序：一次性验收。
	⑤技术履约验收内容：按照本项目采购文件中技术参数要求、质量要求及成交供应商响应文件进行验收。
	⑥商务履约验收内容：按照本项目采购文件中商务要求及成交供应商响应文件进行验收。
	⑦履约验收标准：本项目采购人将严格按照《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》（
	1、采购文件及投标供应商承诺的质量、技术和其他要求，符合国家相关的质量标准和出厂标准。 
	2、所购货物均为生产厂家原装合格产品，投标供应商不得以次充好。产品来源渠道必须合法，同时根据国家有关
	3、提供的货物制造标准、安装标准及技术规范等，必须符合国家最新标准。各项技术标准应当符合国家强制性标
	投标供应商提供承诺函，承诺若成交后，在履约过程中的一切安全责任由成交供应商自行承担，与采购人无关。（
	四、服务承诺供应商的服务承诺应按不低于谈判文件中提出的所有服务要求的标准做出响应。
	6、列出易损件及主要配件保障情况及价格，设备日常使用耗材的优惠率。
	五、其他要求



