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采购需求部分

项目概况：采购农村生活垃圾收运处置设施设备一批，满足行业

规范要求。

一、标的名称：雷波县 2023 年农村生活垃圾收转运处置体系建设项

目

二、所属行业：工业

三、 是否允许采购进口产品：否

四、本项目不专门面向中小企业采购

五、本项目评审方法及标准：公开招标、综合评分法

六、本项目核心产品为：后装垃圾转运车

（一）技术要求及参数

序号
采购标的物 产品规格型号或配置参数 采购数量

1
后装垃圾转

运车

1▲排放标准：国六，.燃料：柴油

2.▲发动机功率≥85kw
3.▲总质量≤7400kg
4.▲额定载质量≤1420kg
5.▲整备质量≥5750kg
6.▲外形尺寸≤6490*2080*2500mm
7.▲接近角/离去角≤24/15
8▲前悬/后悬≤1200/2200
9.轴距≤3360mm
10.填装斗容积≥1.1m3
11.压填作业一次循环时间≤15s
12.上料作业一次循环时间≤9s
13. 卸料作业循环时间≤45s
14.系统压力≥21MPa
15.压缩比 1:3
16.控制方式:自动、手动

17.采用液压油泵驱动，具有双向压缩功能，使垃圾

高密度均匀分布在箱体内。

18.填装器机构中滑板油缸布置在填装器内部，具有

3辆
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序号
采购标的物 产品规格型号或配置参数 采购数量

挤压和破碎垃圾功能；填装器底部设计有污水箱，

增加污水储存能力；前端面装有双重密封条，并与

垃圾箱后端面形成密封结构，防止污水泄漏，垃圾

压缩作业时保持全密封，不撒漏。填装器滑板轨道

采用专制型材整体成型设计，刚度和强度高，提高

产品耐用度，承载能力好。

19.推铲由优质型材与耐候钢面板焊接，推铲布置在

垃圾箱内部，滑道设计在箱体两侧，在三级液压油

缸驱动下沿垃圾箱轨道滑动，减少垃圾夹杂，卸料

更方便

20.滑板采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用

高耐磨 MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能

力。

21.▲垃圾箱体和填装器采用独立油缸锁紧设计，垃

圾箱后端面与填装器结合面采用马蹄型密封条，确

保垃圾箱后端面的密封性，防止污水流出。

22.上料机构设计有挡桶杄缓冲装置，提桶时可以缓

冲，保护垃圾桶不损坏。

23▲.车辆具备作业自动检测行人避让系统，提高作

业安全性能（提供详细的系统说明书或系统检测报

告）。提供所投车辆（后装垃圾转运车）工信部官

方网站备案截图。

2
电动三轮保

洁车（ 500L
塑料桶）

技术参数：

1.额定乘员 1人
2▲.整车尺寸 2560*970*1250(mm)±30mm
3▲.箱体尺寸 1200*800*750(mm)±30mm
4.轴距 1680mm±10mm
5.轮距 800mm±10mm
6.最小离地间隙 120mm±10mm
7.最小转弯半径≦3m
8.最大爬坡度≧15%
9.最高车速≦25km/h
10▲.整备质量≦100KG (不含电池重量)
11▲.额定载荷≧200KG
12.充电时间 6--8小时

13▲.箱体容积≧500L
电气系统：14.电机：60V 850w高磁钢无刷差速电机

15.电控：60V 18管无刷控制器

16.电池：60V 20Ah免维护电池

17.充电器：便携式智能全自动充电器

18.灯光及信号：LED 照明灯、左右转向灯、刹车

230（台）
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序号
采购标的物 产品规格型号或配置参数 采购数量

灯、行车灯、仪表、电喇叭、工作警示灯等。

底盘系统： 19.车架：整体焊接一体大梁+酸洗电泳

磷化烤漆

动力传动：后置驱动，配备前进和倒挡

转向;龙头把式转向机构

悬架:前悬架:加粗双筒外加螺旋弹簧式前叉;后悬架:
后桥与车架直接连接

后桥：分体式变档差速后桥，130刹车鼓

制动：脚踩机械连杆鼓式后轮制动+左手把式软轴前

轮制动+手动机械驻车制动

轮胎：前轮:16*2.5 后轮:14*3.0
车身：26：车身:牛头

27.仪表:注塑成型仪表

28.座椅：皮革软座椅+皮革软靠背

29.油漆：高级汽车专用油漆

30▲箱体：箱体设计符合环卫需求，全密闭结构，

箱盖设有盖中盖结构，可杜绝作业中的垃圾滴漏飞

扬。箱体可旋转，垃圾可一次性倾倒，显著提高工

作效率，为了保护箱体在工作体中不受损坏，箱体

后面设计有尼龙轮。箱体颜色蓝白相间，采用高密

度聚乙烯一次注模成型(容积≧500L),具有耐酸碱

性、耐腐蚀性的优良性能。

3 塑料垃圾桶

1、▲容积:≧240L:
2.整体重量≧12.6kg(±2%(空心轴的重量)，(,实心轴

的重量≧13.6KG)桶体重量≥9kg(±2%), 盖子重量

≧21.2kg
3▲.长*宽*高(mm):1560 *730*1060(±5mm)。
4、橡胶轮；Φ≧185*37mm,重量≥1.20kg, 内圈聚

乙烯，外圈橡胶轮

5、钢轴规格:Φ≧21*458mm,实心轴重量≥1.40kg,
空心轴重量≥0.4KG，45#钢，钢材耐腐蚀处理。

6、▲产品所执行的标准，标准号；(《中华人名共

和国城镇建设行业标准-塑料垃圾桶通用技术条件》，

标准号:CJ/T280-2020.
7、材料 :桶体及桶盖采用高密度聚乙烯全新料

(HDPE),原料中注入高质量防紫外线原料占 3%,颜
料色素占 5%以上，桶身与桶盖密闭性强，不变形

8、壁厚:桶身壁厚≥3.8mm,桶底壁厚≥26mm,桶盖厚

度≥2.5mm:
9、桶体一次性注塑成型，无缝，桶身四面整体有根

加强筋，加强筋厚度≥25.5mm.桶底正面底部在塑生

312（个）
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序号
采购标的物 产品规格型号或配置参数 采购数量

产过程中嵌 4颗耐磨钉。手柄处有防滑设计

10、桶盖提手位置表面光滑，宽度适中。

11、▲插销为聚乙烯(HDPE)料一次性注模成型插

销，坚固耐用，安装简单并具备防盗特性，插销直

接与桶盖两条耳朵相连接，增加稳定性。

12、轮轴采用 45#钢，钢材耐腐蚀处理表面电镀确

保长时间不生锈。橡胶轮与底轴采用直插止退防盗

连接。

13、▲高温 65℃、低温-30℃的气温下，不变形，不

开裂，色彩鲜艳；耐腐蚀，并且足够的机械强度和

良好的冲击韧性。

14、▲印刷:可根据客户要求在桶盖桶身印刷文字或

者图案，印刷方式可采用油墨印刷，与桶体连接一

体，保证垃圾桶使用寿命期间耐用、清晰、永久不

脱落。

15、▲垃圾分类标志：生活垃圾分类按照《城市生

活垃圾分类标志》要求分成四类，分别是可回收物、

厨余垃圾、有害垃圾和其他垃圾，其标志分别为:可
回收物、厨余垃圾、有害垃圾和其他垃圾。

▲参数项为实质性要求项目，供应商须完全响应并满足。如不响应或有负偏离，其投标文件

作无效投标处理。

三、商务要求（实质性要求）

交付时间签订合同后 30 日历天内完成所有货物安装调试至正常使

用。

安装地点：业主指定地点。

履约保证金

3.1.金额：成交后签订合同前成交供应商向采购人以银行转账方式

支付合同金额 5%的履约保证金。

4、支付方式

4.1.签订合同后，采购人向供应商支付合同金额 30%的预付款；

4.2.按进度予以拨款，待所有货物及设计制作安装完成后，采购人
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凭供应商的相关票据及验收证明材料向供应商支付至合同金额的

100%；项目验收合格后履约保证金转为质量保证金。

4.3.供应商交纳的质保金质保期满壹年后无质量问题、售后服务达

到承诺要求后，质保金一次性无息退还。

5、验收方式严格按照财政部《财政部关于进一步加强政府采购需

求和履约验收管理的指导意见》(财库〔2016〕205 号)及相关规定

进行验收。

6、安装调试

6.1 供应商负责货物安装、调试，直至采购人能正常使用，所需的

一切材料、配件、专业工具均由供应商负责提供。供应商应向采购

人提供产品安装、维修所需的专用工具和仪器。货物到达安装现场

后，供应商接到采购人通知后，按合同要求完成安装、调试，达到

正常运行要求，保证采购人正常使用；

6.2 供应商应就货物的安装、调试、操作、维修、保养等对采购人

维修技术人员进行培训。货物安装调试完毕后，供应商应对采购人

操作人员进行现场培训，直至采购人的技术人员能独立操作，同时

能完成一般常见故障的维修工作。

6.3 供应商必须保证提供的货物(包括零部件)是全新的、未使用过

的，具有稳定性、可靠性、安全性，并完全符合国家、行业规定的

质量、规格和性能要求等技术标准，供应商成交后签订合同后，须

向采购人单位提供所安装产品合格证及检测报告。

7、报价要求供应商的投标报价包括完成本项目所需的货款、运输
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费、装卸费、安装调试费、保险费、培训费及各种应纳的税费等。

因供应商自身原因造成漏报、少报皆由其自行承担责任，采购人不

再补偿。

8、质量保证及售后服务

8.1 本项目产品质保期为壹年，质保期内供应商免费上门维护，同

时提供技术培训。

8.2 供应商接到采购人电话故障通知后2小时内做出明确响应和安

排，4 小时内做出故障诊断报告，如需现场服务的，具有故障解决

能力的维修人员应在 12小时内到达现场维修。

8.3 本项目自验收合格之日起壹年内，供应商须负责所有货物免费

维修，不可抗力引起的损坏除外。

9.其他要求

9.1 安全要求：在项目实施过程期间，严格按照相关法律法规要求

进行供货，保证现场不出现安全事故和工伤事故，设立现场安全负

责人，建立施工消防、安全工作保障制度，保证项目实施人员和公

司及第三方人员的人身安全、财产安全。在施工、制作及安装过程

发生的安全事故以及因投标人自身产品质量问题导致的安全事故，

由投标人承担完全责任，负责赔偿因此造成的相关损失，并依法承

担相应的法律责任，与采购人无关。（提供承诺函，格式自拟）。

9.2 政府采购合同签订时间：投标人中标后，自中标通知书发出之

日起，在 30日内与采购单位签定政府采购合同。

9.3 投标人应保证所提供的货物或其任何一部分均不会侵犯任何
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第三方的专利权、商标权或著作权。（提供承诺函，格式自拟）

9.4 采购人定期核对投标人提供安装货物所配备的人员数量及相

关信息，对于未按照投标文件响应内容执行或存在不合理的部分有

权下达整改通知书，并要求投标人限期整改。如有违约，将根据违

约情况扣除履约保证金。

9.5 投标人定期向采购人通告本项目货物安装进度。（采购合同中

拟定时间）

9.6 接受项目行业管理部门及政府有关部门的指导，接受采购人的

监督。

9.7 在采购合同履约过程中发生的或与本合同有关的争端，投标人

与采购人应通过友好协商解决，协商或调解不成的，由当事人依法

维护其合法权。

9.8 后装垃圾转运车、电动三轮保洁车如涉及须在车管所上户登记

或其他事项由中标供应商负责履行，费用由中标供应商自行解决采

购人配合其实施。

9.9 其他未尽事宜在合同中约定。

注：本项目商务要求为实质性要求，供应商不允许有负偏

离，如有负偏离将视为无效响应。


