
第五章 招标项目技术、服务和其他要求

前提：本章中标注“★”的条款为本项目的实质性要求，投标人应完全满足，未响应或不

满足按无效投标处理。

一、项目概述

本项目共计 3 个包，拟各确定中标人 1 名。其中包 1、包 3 已完成采购。

二、采购内容清单及所属行业

包号 货物名称（标的名称）
数量（单

位）
所属行业

是否属于

优先采购

节能产品

是否属

于强制

采购节

能产品

是否属

于优先

采购环

境标志

产品

2 普铣 1台 工业 否 否 否

三、技术参数要求

包2普铣

（一）设备主体要求：

1、机床底座、立柱、主轴箱体、十字滑台、工作台等基础部件全部采用高强度铸

铁，机身采用灰白色。

★2、X、Y、Z 轴均采用高精度滚珠丝杆副，配有光栅尺闭环及绝对值伺服电机，

确保机床精度。X、Y轴带自动和手动功能（可以 CNC 编程也可以脱开伺服电机手动摇

丝杆系统记录位移数据）。

3、机床配有整体防护，密封式导轨防护罩，有效保护移动部件，可延长其使用寿

命。具备防水护板和防切削液外泄装置。

4、主电机采用大功率伺服电机，通过高扭力齿型皮带传动，不打滑。

★5、CNC 控制系统采用电子铣床全闭环数控系统，设定多组工件坐标系，手动干

预等特殊功能。

（二）设备技术参数

1、X 轴行程：≥565mm；



2、Y 轴行程：≥330mm；

3、Z 轴行程：≥350mm；

4、工作台面积：≥1270×254MM；

5、铣头最大回转角度 纵向/横向：±90°/±45°；

★6、主轴孔锥度：BT40；

★7、主轴转速范围：20-3200 rpm；

★8、铣头电机：3.7KW (伺服主轴电机）；

★9、X、Y轴伺服电机 1.2KW，Z 轴伺服电机(带报闸）2.9KW；

10、冷却泵电机：90 W；

11、机床外形尺寸：≤1600×1800×2200 mm；

12、主轴端面至工作台面距离：0-350mm；

13、主轴中心线到垂直导轨面距离：170-415mm；

14、T 型槽数及宽：≥3×16×65 mm；

15、轴径：≥100 mm；

16、主轴径向跳动：≤0.005mm；

17、主轴行程：≥127 mm；

18、伸出臂旋转：360°。

（三）随机附件

1、照明装置：石英工作灯 1 套

2、双头板手：1 套/台

3、可调垫铁：4 个/台

4、拉杆：1 套

5、自动式润滑系统：1 套/台

（四）随机技术文件

1、使用说明书 1 份/台 合格证 1 份/台

2、装箱单 1 份/台 电气图册 1 份/台

3、电气说明书 1 份/台

4、机械说明书 1份/台

5、数控系统说明书 1份/台



★四、商务要求

序号 内容 要求

1 项目完成时间
政府采购合同签订后60日内，完成货物交付和安装、调试，交付采购

人验收

2 项目实施地点 采购人指定地点

3 质保期 1年，自最终验收合格之日起算

4 报价

投标人的报价是投标人响应招标项目要求的全部工作内容的价格体

现，是投标人完成本项目所需的一切费用，是最终用户验收合格后的

总价，包括送货上门、包装、运输、安装调试、保险、风险、所有税

费、验收合格交付使用及售后服务与备用物件和招标文件规定的其它

全部费用，即包干价

5 合同价款支付

（1）政府采购合同签订后支付40%的合同总价款；

（2）项目实施完成验收合格并交付使用后支付剩余60%的合同总价款；

（3）本项目未支付的合同价款不计利息

6 验收标准及要求

（1）符合国家、行业标准、四川省地方标准规定的验收标准。

（2）验收时如发现所交付的货物有短装、次品、损坏或其它不符合标

准及合同规定之情形者，采购人应做出详尽的现场记录，或由采购人

与中标人双方签署备忘录，此现场记录或备忘录可用作补充、缺失和

更换损坏部件的有效证据，由此产生的时间延误与有关费用由中标人

承担；

（3）中标人应将所提供货物的装箱清单、配件、随机工具、用户使用

手册、原厂保修卡等资料交付给采购人；中标人不能完整交付货物及

本款规定的单证和工具的，必须负责补齐，否则视为未按合同约定交

货；

（4）其他未尽事宜应严格按照《财政部关于进一步加强政府采购需求

和履约验收管理的指导意见》（财库〔2016〕205号）、《政府采购需

求管理办法》（财库〔2021〕22号）的要求进行验收

7 保险

供应商自行运输标的物或委托承运人运输的，应为该批货物购买货物

运输保险及运输工具航程保险，其损毁、灭失的风险自合同成立时起

由供应商承担
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